
 67 Le matériel et les outils
68 69 70 Les procédés 
de fabrication 

Machines et réalisations possibles

Machines Usinages et Objets
réalisés

Procédure de mise en
œuvre Sécurité

Système 3 axes Perçage et contournage.

Vérifier que la pièce
est bien positionnée 
et
bien fixée sur la table
de la machine.
Abaisser le capot de
protection

Mettre le capot de
protection.

Thermo plieuse Pliages Régler les butées
(angle et longueur)
Régler la puissance de
chauffe en fonction 
de
l’épaisseur et de la
matière à plier
Vérifier que la pièce
est bien positionnée.

Porter des gants
Une seule personne
qui place la pièce et
actionne le levier de
manœuvre.

Cisaille Cisaillage Régler la butée de
longueur.
Vérifier que la pièce
est bien positionnée
sur la table de la
machine.
- perpendicularité
- longueur

Une seule personne
qui place la pièce et
actionne le levier de
manœuvre.
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EN CAS DE
PROBLEME

IL FAUT APPUYER
SUR LE BOUTON

D’ARRET
D’URGENCE.


