~_ Jeveux fabri _ in, Niveau :3éme
Théme: Réalisation sur projet
es vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement
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correctement?




\ \ C l/_z”@ Je veux fabriquer un dauphin, Niveau :3éme
‘ et pour cela je dois réaliser différents usinages, mais quelles sont | thsme: Réalisation sur projet

A ' 0 les vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement
Im|

Consignes de travail
1) Pour choisir les différents usinages possibles, nous allons ouvrir le dessin de la piéce qui
permettra ensuite de définir les différents usinages réalisables pour la commande
numerique ainsi que les vitesses nécessaires.
Nous allons utiliser le logiciel CharlyGraal

Nous allons ouvrir le dessin en CAO (Conception assistée par ordinateur)
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Cliquer sur CAO3D
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7 Dessin 035 mm M= 50000, Y= 30000
Pour l'sice, appuyez sur FL NUM

Vous pouvez modifier le texte «kchambre rozenn» avec votre nom par exemple
2) On bascule dans le module FAO (Fabrication assistée par Ordinateur)du logiciel
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Je veux fabriquer un dauphin, Niveau :3éme
et pour cela je dois réaliser différents usinages, mais quelles sont | thsme: Réalisation sur projet
les vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement

Dim rigine de I'usinage [l ==
Moteriae [Fatoetende 7]  (largeur) :

3) Vérifier les dimensions du brut -

¥ (longueu)
60,00 mm
.

Ve

notre plaque fait 2 mm d'épaisseur

4) Maintenant on va programmer la machine avec les
usinages pour fabriquer la piece

5) on commence par le texte
On va faire un gravage en suivi de contour avec une pointe javelot de 1mm, sur une

profondeur de 0,5 mm.

Blaial ) 5o =117 5] Sl sl a] oloimiaial 8l 6

Sélectionner le texte en I'entourant
avec le pointeur de la souris

puis cliquer sur le bouton droit y o @HAMRE

de la souris (décrire l'usinage)

Owtils & graver Dutils & Froisor I

2 Pointe javelot 1 mm

Trajectoire d'usinage (2 i3m

s e T Profondeur dusimage |O | S| Découpe ‘

contournage [ Erener | Ity

vous devez calculer les vitesses

grace aux abaques Cycie de poche [ Blereton | Concentig

Document conditions de coupe

ProFfondesr de poche 0.00

SapoEic: diusinage \ 1 el Foncifons owoncEes... |
En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage vous propese les valeurs suivantes Aide Précédent | Suivant | Annler
Vitesse de broche ‘ 14 min
Vitesse dovance ms
Vi e mds
By de 1l mm
Aide Précédent Terminer Annuler
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Je veux fabriquer un dauphin,

Niveau :3éme

et pour cela je dois réaliser différents usinages, mais quelles sont | thsme: Réalisation sur projet
les vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement

VIS.

sélectionner les 2 points avec le

bouton gauche de la souris

puis cliquer sur le bouton droit
de la souris (décrire l'usinage)

Choix de ['outil

' CHAMBRE

ENNF

[ Owtils de percage

7 Foret 0L8 mm

9 Faret 2 mm

Aide Suivart

I S; l Trajectoire d'usinage

(2 [

Profondeur o'osinoge

Arruler

-
Paramétres d'usinage

Aide Frécédent Suivant Anruler

2 . Découpe

Vitesse de broche

FPaz de cycle

Cycle de débourage

Cucle brize copeaus

Aide Précédent

En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

Vitesse de descenmite

Terminer

] Tr ¢ riiny

-

Arnuler
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I vous devez calculer les vitesses
grace aux abaques
Document conditions de coupe




Je veux fabriquer un dauphin, Niveau :3éme
et pour cela je dois réaliser différents usinages, mais quelles sont

- ¢ > ! Théme: Réalisation sur projet
les vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement

7) on finit par le contour de la piece pour la découper. Nous choisissons une fraise de
diamétre 2 pour faire un contournage extérieur.

Fichier Edition Usinage Affichage Parametres 7

sélectionner le contour Bisial]  [vle] 2|17 3 SR S0l sl slomieio) 50

de la piéce avec le
bouton gauche de la souris

CHAMBRE

ROZEN

puis cliquer sur le bouton droit
de la souris (décrire l'usinage)

LTRTCRIDE A& 5

fraise de diamétre 2

Choix de Fouti (2 s

Outils & araver ‘ Outils & Fraiser

Trajectcire d'usinage |i|&]

Profondeur ..-..s;..,.l 2.00 | o |

Contournage I Exérieut l ........ Intérieur

€ycle de poche | [ ..

Profondewr de poche 0.0

Fornctions ayancées... |

Aide Frécédent Suivant Annuler
Paramétres d'usinage @&J ]
En fonctions de vos choix,
|'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

e ———— ricom vous devez calculer les vitesses
Vitesse dowonce mm/s

Vi de mmy's ~

grace aux abaques
P de 1 . O O mm .
Document conditions de coupe
Aide Précédent Terminer Annuler
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Je veux fabriquer un dauphin, Niveau :3éme
et pour cela je dois réaliser différents usinages, mais quelles sont | thsme: Réalisation sur projet
les vitesses que je dois mettre en ceuvre pour usiner correctement

8) vous devez calculer les vitesses grace aux courbes que I'on appelle en mécanique, des
abaques.

Origine Piéce

o Fraisage Fraisage
Suivi de contour Contournage intérieur )
Fraisage
Contournage extérieur
) Fraisage
percage 4 Contournage intérieur
Avec cycle de poche

Fraisage
Contournage extérieur
Avec cycle de poche

)/X
/ — @H/A\WHBRE \ Contou?r:g\gl;zgeextérieur

OZENN;)

Contournage intérieur

~_—//

Profondeur clerEs
Suivi de contour

Si on a du temps au cours des autres séances, vous pourrez fabriquer votre piece, et I'acheter au
priX dela matiére premiére' T ———

9) Faites une simulation
de votre programmation

(usinage, simuler)
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